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wird, daB die Cencratorniiindung auf der Retortcnseite, die Aschen- 
offnung abcr auf dcr Rekuperatorseite liegt. Angenelm mag die 
Arbeit beim Beschicken der Generatoren, wenn sic auch durch die 
Anbringung geeigncter Schurren erleichtert und bcschlcunigt wird, 
nicht scin! Durch Einschaltung eines Umgchungskanah fi i r  die 
Abgasc, dcr unterhalb der Rekuperatorkammcrn und oberhalb der 
Brennergruppen liegt, soll die Betriebssicherheit der Generatoren 
erhoht wcrden (D. It. P. 297 252). 

Der Vertikalrctorten- oder -kamnierofcn der C h a m o t t e - 
f a b r i k  T h o n b o r g  A.-G. (D.R.P. 307267) will die fiihl- 
bare Warme des garcn Kokses dadurch nutzbar machen, daB an 
dem im Feucr stehenden Retortenteil eine Verlingerung angebaut 
ist, die zur Aufnahme des ganzon Retorteninhalts ausreicht; und in 
wclcher der gluhende Koks seine Warme an die im Mauerwerk vor- 
gesehenen Zufiihrungskanale f i i r  die frische Verbrennungduft ab- 
gibt. Eine Abloschung des Kokses ist garnicht oder nur in geringem 
MaBe erforderlich, so daB der Koks sehr hochwortig ist. 

L. D. C a r o 11 (Franz. Pat. 481 095) gibt ein Vergaaungssystem 
mit senkrechten Retorten an, bei dem eine Retorte direkt mit dem 
Generator in Verbindung steht und ihm den niitigen Koks zufiihrt. 
Es sind Mittel vorgesehen, um den Druck in dieser Retorte zu regeln, 
und um zu verhindern, daB das Gas aus dem Erzeuger in die Kohlen- 
gasretorte iibertritt. Der Vertikalofcn von S. N. W e 11 i n g t o n 
(Engl. Pat. 20 457/1914) hat die Rctortcn zwischen Reihen hori- 
zontaler Heizkammern angcordnet, die paarneise betricben wcrdcn 
und an einem Ende in Verbindung miteinandcr stehen. Eine Gas- 
leitung tritt an dem einen Ende ein, jcde Reihe von Leitungen ist 
mit einer gemeinsamen Zufiihrungsleitung vcrbunden, und von jeder 
Heizkamnicr fiihrt ein Zug zu einem Ragenerator unterhalb der 
Retorten. 

Eine ahnliche Wirkung wie die Vertikalkamnier von J. L u t z 
(9. 0.) muB die dcr The Bostaph Engineering Co. n i t  D. R. P. 306 258 
geschiitzte Retorte haben. Die von unten nach obcn konisch ver- 
laufende Retorte ietl,mit einem herausnehmbaren Kern versehen, 
an dessen mittlercm, rijhrenformigen Teil sich radialc bis zum Mantel 
reichendc Wande anschlieBen. Dic so aus Mantel, Kern und Scheide- 
wanden gebildeten Kohlenkammern sind nicht breiter als 10 cm, 
so daB die zur Verkokung der Kohle erfordcrliche Temperatur 
eine wesentlich nicdrigere ist. Die Destillationsprodukte entweichen 
aus der Kohlenkammer durch Lijcher in den Kern, von wo sie in 
das Steigrohr treten. 

Eine wesentliche Neuenmg in der Bauart von Horizontalretorten- 
ofen bringt K o p p e r s in seinern D. R. P. 295 321. Danach sind 
die Gruppen der scnkrecht iibereinandcrlicgenden Retorten fur sich 
beheizbar und abschaltbar. Die Einteilung in Ofen fiillt dann wcg. 
Die Gruppen sind durch Heiznande, die ahnlich wie bei den Koks- 
ofen ausgebildet sind, getrennt. Das notwendige Heizgas wird wohl 
in  Zentralgeneratoren hergestellt. Die Retorten sind aus Formsteinen 
aufgebaut und diirften sich im Profil den Heizwanden anpassen, 
da sonst bei den iiblichen Profilen diese Art der Beheizung als  zu 
wenig wirksam bezeichnet werden mii0te. 

T h e  R i t e r - C o n l e y  M a n u f a c t u r i n g  Co. (Franz. 
Pat. 480 534) gibt einen Apparat zur Herstellung von Kohlengas 
an, bei dem mehrere Gasretorten mit cinem gemeinsamen Standrohr 
vcrbunden sind, um eine gleichmLBige Temperatur zu sichern, 
welche hoch genug ist, die leichteren Kohlenwasserstoffe in Gase 
zu fixieren. Die Standrohre sind mit kurzen Rijhren vcrbunden, 
in wclchcn das Gas durch Fliissigkeitmegen auf etwa 43-52' 
abgekiihlt wird. 

Des Verfahren von A. W a d d  c 11 (D. R. P. 276 552) zur Ver- 
arbeitung von Kohle, Schiefer u. dgl. in stehenden Rotorten betrifft 
in erster Linie don schottischen Schiefer und ist dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in den Weg des sinkenden Gutes ein Widerstand 
eingeschaltet wird, der die Teilung des Weges durch Ableitung 
dcs Gutes von dcr Mitte nach den Wanden und nach Ausschaltung 
ein Nachstiirzen des zuriickgehaltenen Teiles des Gutes und dessen 
innige Durchmischung mit dem iibrigen Teil herbeifiihrt. 

An dieser Stelle muB auch dcr schwe1Qfen von E. Z i e g 1 e r 
(D. R. P. 294 015) erwiihnt werden, bei dcm die Schwclraume in 
den Winkeln der sternformig angeordneten Feuerziige unterge- 
bracht sind, so da5 siimtliche Liingsseiten der Feuerziige auf das 
Schwelgut und nur die schmalen Stirnseiten auf das Aubenmauer- 
werk einwirken. Der Apparat zum Abschwelcn zcllenreicher Bronn- 
stoffe, wie z. B. Torf der B e r t e i t - G. m. b. H. (D. R. P. 306 956) 
bringt hauptsjichlich in der Vortrochung eine Neuerung. Diese 
wird in cinem siloartigen Behiiltcr durch Luft unterhalb der Ver- 
dampfungstemperatur des Wrrssers im Gegenzug bis auf 10-20% 

Feuchtigkeit bewirkt. Der Schmelofen unterscheidet sich VOD bc- 
kannten Bauarten durch die Anordnung der Heizkorper, &e qucr 
zur Bewegungsrichtung des Materials durch den Ofen hindurch- 
gehen. Der Ofcn der T o r  f e n t g  a s u  n g S t a u  b o r  G. m. b. H. 
(D. R. Y. 290 577) hat auBer der AuBenbcheizung auch noch eine 
Inncnbeheizung durch eine Rohrwand, was zur Beschleunigung 
der Abschwelung wesentlich bcitriigt. 

(Fortsetzung folgt.) 

Uber Normalisierung von Laboratoriums- 
apparaten. 

Von JOHANNES DATEE, 1. Schriftfiihrer des ,,Vereim Deutscher 
Firmen fiir Laboratoriumsapparatee". 

(Eingeg. 26./5. 1919.) 

Die Auswahl der in den Katalogen der Laboratoriumsbedarfs- 
branche gcfiihrten Geriitc hat sich vor dem Kriege standig vergrol3crt. 
Von dcm Bestrebcn gclcitet, jedem auftauchenden Wunsche Itech- 
nung zu tragcn, oft auch in dcm Beniiihen, von den Artikeln des 
Wcttbcwerbs Abweichendes zu schaffcn, brachten die Firmen dcu 
Fachcs in jedcr ncuen Preisliste ncuc Modelle n e b c n den altcn, 
eingcfiihrtcn, bewiihrtcn und sehr oft auch durchaus geniigendcn. 

Gegen dicsc Bestrebungen wiire an sich nichts einzuwenden 
gewescn. Leider aber wurde bei der Entwicklung in der gcschilderten 
Richtung eins vollstiindig vergessen. Durch die Zersplitterung in 
uniiihlige Modelle murde die Ausbildung fabrikmiiBigcr Herstellungs- 
methoden erschwert, oft unmoglich gcmacht. Es blieb bei dcr hand- 
werksmaBigen Herstellung auch an sich vie1 gebrauchtcr Artikel. 
Das war bei den vcrhaltnismaBig billigen Lohnen nicht entscheidend. 
Aber auch die Tatsache, daB man gezwungcn war, f i i r  jedes dieser 
abweichenden Modelle besondere GuB- und sonstige Fornistiickc 
vorratig zu halten, also das Rohmateriallager erheblich zu vergroBcrn, 
ncben dem im Material steckenden Kapital auch noch die Mietcn 
und Verwaltungskostcn fur diesc vcrgrooerten Lager zu decken, 
wurdc nicht gebuhrcnd bcachtet. 

Nun kam dcr Krieg. E r  wandclte alle Verhaltnisse und brachte 
uns mit eincm Schlage zum BewuBtscin, wie verschwcnderisch wir 
bishcr gewirtschaftct hatten. Itohmaterial-, Arbeitermangel zwang 
uns, von der Herstellung gcwisser Modelle abzusehen - und siehe 
da, es ging auch so, man kam mit wenigcr, ja rnit sehr vie1 wenigcr 
Mustern und zwar sehr gut aus. 

Der Krieg ist voriiber, er hat die Entwicklung dieser Verein- 
fachung nicht unterbrochen, sondcm gefordert. Die Rohmaterialnot 
ist noch eher gcstiegcn, die Lohne haben eine schwindelnde Hohe 
errcicht, und die einzclnen Werkstatten miissen dafiiber nachdenken, 
wie sie ihrc Erzougung lohnender gestalten. 

Damit sind wir auf dem Punktc angelangt, dcn die GroBindustric 
schon mitten im Kriege als einen Wcndepunkt in ihrer Entwicklung 
crkannt hat: Wir beginnen zu normalisieren. 

Dies kann in zwcierlci Richtungcn geschehen. 
Zum erstcn, indem wir das Sortiment, die Auswahl in GroBen, 

vcrkleinern. Ein paar Beispiele mogen das verdeutlichcn. Die 
Firma Schott & Gcn. fiihrt in ihrcr Gerateglashte 12 GroBen Ab- 
dampfschalen. Wir finden den gleichen Artikel in anderen Listen 
in bis zu 21 GroBen. Sollte nicht dic Firma Schott sorgfaltig erwogen 
habcn, daB rnit ihren 12 Gro13en allen bcrechtigtcn Anspriichen 
geniigt werden kann? 

Ein anderes Beispiel: eine GroBmechanikerwcrkstatt fiihrt in 
ihren Listen 27 Modelle von Quctschhiihncn, meist in je 3-5 GroBen, 
insgesamt also weit iibcr 80 Sorten. M u B  das nicht zu einer Zer- 
splitterung in der Fabrikation fiihren? 

Das sind zwei Beispiele; man kiinntc leicht 20, 200, ja 2000 an- 
fiihren; fast jedc Nummer der dickleibigen Laboratoriumsbedarfs- 
kataloge ist ein sprechendes Beispiel, wie man durch unrationclle 
Gestaltung der Auswahl in den Verkaufslisten auch die Herstellung 
unrationcll gestaltet. Dabei verwirrt diese uniibersehbare Auswahl 
nur. Sie erschwert dem Kunden die AuswahL Da es beim besten 
Willen nicht moglich ist, die ganze umfangteiche Auswahl vor- 
ratig zu halten. werden nicht selten die Auftrige in ihrer Er- 
ledigung nicht uncrheblich verzogert durch die Einzclanfertigung 
der gcwiihltcn Gegenstandc - fur die der Kiiufer, hiitte er die Ver- 
zogerung geahnt - gem auch ein andcres Muster gewahlt hiittc. 
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DaB dicse ubcrtricben groCe Auswahl nicht nur die Lgger, 
die Katalogc belastct, nicht nur die Erganzung der Laboratoriums- 
vorrate crschwcrt, sondern vor allem auch die Hcrstellung verteuert, 
kann nicht oft genug gcsagt wcrdcn. 

Nun hat sich im Verein dcutschcr Chcmikcr oin ,,AusschuB fur 
Laboratoriumsapparatc" gebildet, der die Priifung dcr vorhandenen 
Gerate auf ihre ZwcckmaBigkeit und Notwcndigkcit oder Entbehr- 
lichkeit priifen wird. Uieser AusschuB hat sich die Mitarbeit der 
einschlagigen Fachverbandc gcsichcrt. und so ist zu hoffen, daB in 
den Wirrwarr der Laboratoriumsgeriite System und Ordnung kommt, 
insbesondere, wcnn nun auch ncuauftauchendc Gerate dem AusschuB 
zur Prdung auf Notwendigkeit und ZweckmaBigkcit vorgclegt werden 
konncn. 

Damit wiirden wir aber auf dem Wcgc der Normalisierung erst 
den ersten Schritt getan haben. Wir miissen wcitcr gehen, der deut- 
schen GroBindustrie folgen auf dem Wege der Vereinhcitlichung 
unserer Konstruktionsclemente. 

Ich lade jcden Inhabcr eines Laboratoriums ein, sich einmal z. B. 
seine Brenner anzusehen. E r  wird Muhe haben, an zwei Brennern 
den gleichen FuB, das gleiche Schlauchstiick festzustellen. Oder er 
moge den Vcrsuch machcn, a n  zwei Klemmen oder Muffcn die 
Schrauben oder Flugelmuttern zu vertauschen: es ist grundsatzlich 
ausgcschlossen. Warum? Wcil nicht nur jede Firma ihre eigenen 
Gewinde hat, sondern auch fur den glcichcn Artikel in verschiedenen 
Fabrikationsperioden vcrschicdcne Gewinde und GuBmodellc be- 
nutzte. 

Aber weiter - wenn wir diese beiden Beispiele an Stclle einer 
langen Reihe mijglichcr gelten lassen wollen. 

Kehmcn wir cinen Extraktionsapparat mit Korkvcrbindung an. 
Wie oft mul3ten die Korke ausgewechselt werden, wenn eine neue 
Kolbenlieferung in Bcnutzung genommen wurde. Wic selten paBten 
die bisher bcnutztcn Extraktionsbiilsen in don Korper eincr neuen 
Lieferung von Extraktionsapparatcn. Oder, wer hatte nicht schon 
Schwicrigkeitcn gchabt bcim Ersatz einzelner Teilc muhsam zusam- 
mengebauter Apparaturcn irgend welcher Art ? Warum? Weil 
niemand darauf achtete, daO Kolben, Flaschen, k u n ,  Gerate irgcnd 
welcher Art nach einheitlichen Grundsiitzcn in einheitlichcn MaBen 
hergestcllt wurden. 

Auch hier ist die Firma Schott und Gen. bahnbrechend vorge- 
gangen. Sic hat seit einer Reihe von Jahren festc MaBtabellen fur 
ihrc Eneugnisse. Wenige groBe Glashiitten sind ihr gefolgt, indem 
sie fur ihrc Kolbcn, Bcchcrglaser, Retorten usw. Eisenformen an- 
geschafft habcn. Klcinere Hiittcn konnen dies einfach nicht, weil sic 
den vielscitigcn Wunschen ihrer Kunden Rechnung tragen miissen, 
und darum nur - rasch abnutzcnde - Holzformen vcrwcnden konnen. 
Von den Thuringer Lanipenartikcln gar nicht zu redcn. Hier waltctc 
dcr blindc Zufall, wenn nicht cinmal ein cinzelner Artikcl, z. B. der 
bckanntc Englcr-Dcstillierkolbcn, scharfcn Bestimmungcn unter- 
worfen wird. 

Also wird sich auch hier fur den neucn FachausschuB Gelegenheit 
geben, fruchtbare Arbeit zum Wohle aller zu lcisten. 

Eine letzte Aufgabc vcrbleibt dann der herstellenden Industric. 
Sie wird FestmaBe schaffen miissen, f i i r  die einzelnen Konstruktions- 
teile wie Schlauchstuckc, Schraubcn, Muttcrn, Brennerrohren usw. 
Sie wird sich dabei vielfach auf bcrcits von der GroDindustrie ge- 
leistete Arbeit stut.zen konncn, viclfach aber ganz neue Wege gehcn 
miissen. Sic wird dabei das iibcrwinden musscn, was bisher als 
Konkurrenzneid oder mindcstens als Scheu, dem Wettbcwcrb cinen 
Einblick in den cigcnen Betrieb zu gcwiihren, bezcichnet werden 
muBte. 

Eine Ricsenarbeit ists, dio da in Aussicht steht. Ihr winkt als 
lohnendcs Zicl: 

1. Eine Verkleincrung der Auswahl, damit eino Vereinfachung 
der Lager, der Kataloge, cine rationellere Hcrstellung des Bedarfs 
in vereinfachter Fabrikation, die Moglichkeit einer Bcschlcunigung 
in der Erledigung der AuftrQe. 

2. Eine Vercinheitlichung der einzelnen Geratc, eine leichtere 
Austauschmoglichkeit von Apparateteilen, letzten Endes wiedgr eine 
Vereinfachung im Sinne von 1. 

3. Eine Systematisierung der Konstruktionsteile, damit eine 
Erhohung des Bedarfs an solchen Teilen und eine Ermoglichung der 

Hcrstellung solcher in rationeller Masscnfabrikation im eigcncn Bc- 
tricb oder in dcr GroBindustrie. 

Ah Summe diescr drei Fortschritte ergibt sich einc crhcbliche 
Ersparnis an Hcrstcllungskostcn, die uns nicht nur gestatten wird, 
unseren Bcdarf fur das Inland vortcilhafter zu liefcrn, sondern uns 
vor allem auch mit groBcr Aussicht auf Erfolg wieder in den Wctt- 
bewerb auf den1 Weltmarkt (amerikanische Konkurrenz) einzutrcten 
gestattet. 

Eine Versammlung des erwiihnten Fachausschusscs im Verein 
Deutschcr Chemikcr, die am 19./5. 1919 in Berlin C. stattfand, hat 
zunachst 8 wissenschaftliche Sonderausschiisse gebildct, die zunachst 
folgende Gcbiete bearbeiten sollcn: 

1. Huttenglas, 
3. Lampenglae, 
3. Geteilte MeBgerate usw., 
4. Thermometer, 
5. Ponellan und Schamotte, 
6. Bunsenstative, Brcnner und iihnliche einfache Metallapparate, 
7. Prazisionsmctallapparate, 
8. Optischc Instrumcnte. 
Die Zahl diescr Sonderausschusse wird nach Bedarf vergroaert 

werdcn. Der Verein ,,Deutscher Firmen fur Laboratoriumsapparatc" 
(Vorsitzender Dr. G e r b e r , Berlin-Halcnsw, HektorstraBe 20) 
ubernahm in der gleichen Versammlung dic Aufgabc, technische 
Fachausschiisse zu bildcn, zu denen auBer seinen Riitgliedern die 
Vertreter aller einschlagigen Fachverbiinde und wichtiger Einzclfir- 
men herangezogen werden. [A 88.) 

Eine Muffe zur druckfesten Verbindung von 
Met,all und Glas. 

Von F. FRIEDRICHS. 

(Eingeg. 14./G. 1919.) 

Verbindungen zwischen Metall und Glas, die griiBerem Drucke 
standhalten ~ollcn, z. E. AnschluB einer glasernen Wasserstrahl- 
luftpumpe an die Wasserleitung, werden mittels gewohnlichen Gummi- 
schlauches hergcstellt, welcher durch Umwinden mit 
Tuch und Draht gegen Druck verstarkt wirdl). Eine 
derartige Verbindung ist recht urnstiindlich herzustellen 
und hat eino bcschrankte Lebensdauer, da sie nur so 
lange dicht bleibt, bis der Gummischlauch briichig wird 
und reiBt, was bei dem heutigen Schlauchmaterial scbon 
nach kurzer Zeit, oft bei der ersten Belastung eintritt. 

Nebenstehend abgohildete AnschluBmuffe vermeidet 
diese Schwierigkeiten in cinfachster Weise. Sie unter- 
schcidet sich von den gebrauchlichen Uberwurfmuttern 
nur durch dio konische Offnung am Boden, in welcho der 
als Dichtung dienende Cummistopfen durch den Wasser- 
druck vcntilartig hineingepreBtwirdundsoeinenunbcdingt 
dichtan SchluBsowohl am Metall, wic am Glasgewahrleistet. 
. ! Zur Montage der Muffc steckt man das Wasser- 

zufiihrungsrohr der Punipc durch den Konus, schiebt cinen passen- 
den Gummistopfen uber das Rohr und zieht dassclbc mit dem 
Stopfen in den konischen Teil der Muffe zuriick. Nach Anschrauben 
an den Wasscrhahn ist die Yumpe betricbsfertig. 

Vorteile der Muffe sind: 
Unbedingt dichter SchluB; 
praktisch unbegrenzte Lebensdauer der Verbindung; 
einfaches und schnelles Befestigen und Lasen der Verbindung 

zum Austausch oder zur Reinigung der F'umpe; 
einfachste Konstruktion. 

Die Muffe kann fiir Normalgewinde passend von der Firma 
Greiner & Friedrichs, G. m. b. H., Stutzerbach in Thiir., bezogen 
werden. 
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